钳工组合件工量具清单

一、高职组：

1、圆柱销：Ø6H7*16， 2 根/人；

2、外六角螺栓：M6*16， 2 根/人；

3、对应扳手一把/人。

4、Ø6H7铰刀及相应钻头一套；

5、M6丝锥及相应的工、刀具一套

6、常用锉刀一套，其中宽度小于19毫米120度粗精加工清角板锉一套；

7、其他按“附表1”选配

二、中职组：

1、Ø8H7铰刀及相应钻头一套；

2、常用锉刀一套，其中宽度小于21毫米90度粗精加工清角板锉一套；

3、其他按“附表1”选配。

三、教师组：

1、圆柱销：Ø8H7*20，2根/人；

2、Ø8H7铰刀及相应钻头一套；

3、常用锉刀一套，其中宽度小于19毫米90度粗精加工清角板锉一套；

4、其他按“附表1”选配。

附表1     中职、高职组、教师组工、量、刃具推荐清单
	类别
	序号
	名 称
	规    格
	精度
	数量

	量     具
	1
	外径千分尺
	0～25、25～50、50～75、75～100
	0.01
	各1

	
	2
	游标卡尺
	0～150
	0.02
	1

	
	3
	高度游标尺
	0～300
	0.02
	1

	
	4
	万能角度尺
	0～320º
	2´
	1

	
	5
	刀口角尺
	63×100   0级
	　
	1

	
	6
	塞   尺
	0.02～1
	　
	1

	
	7
	量   棒
	Φ8h8、Φ10h8
	　
	各2

	
	8
	量  块
	83块（1级）
	　
	1套

	
	9
	V型铁
	
	　
	1

	
	10
	正弦规
	
	　
	1

	
	12
	钟形百分表
	
	0.01
	1

	
	13
	杠杆百分表
	
	0.01
	1

	
	14
	万能表座
	
	　
	1

	
	15
	磁力表座
	
	　
	1

	　

	刃量
	1
	平板锉
	10吋粗齿、中齿、细齿
	　
	若干

	
	2
	平板锉
	8吋、6吋中齿、细齿
	　
	若干

	
	3
	三角锉
	8吋粗齿、中齿
	　
	若干

	
	4
	三角锉
	6吋中齿、细齿
	　
	若干

	
	5
	圆锉
	根据需要选配
	　
	若干

	
	7
	方锉
	根据需要选配
	　
	若干

	
	8
	什锦锉
	　
	　
	1套

	　

	工具
	1
	手锤
	　
	　
	1

	
	2
	锯弓
	　
	　
	1

	
	3
	锯条
	粗齿、中齿、细齿
	　
	若干

	
	4
	划线工具
	　划针、划规、样冲等
	　
	1

	
	5
	靠铁
	　
	　
	1

	
	6
	红丹粉
	　
	　
	若干

	
	7
	蓝油
	　
	　
	若干

	
	8
	冷却液
	　
	　
	若干

	
	9
	铰杠
	　
	　
	1

	
	10
	铜丝刷
	　
	　
	1

	
	11
	铜棒
	　
	　
	1

	
	12
	钳口铜皮
	　
	　
	1副

	
	13
	活络板手
	12吋
	　
	1

	
	14
	起子
	一字、十字
	　
	若干

	
	15
	内六角
	6、8、10、12
	　
	自定

	　

	书写工具
	1
	铅笔
	　
	自定
	自备

	
	2
	钢笔
	　
	自定
	自备

	
	3
	橡皮
	　
	自定
	自备

	
	4
	绘图工具
	　
	1套
	自备

	
	5
	计算器
	　
	1
	自备


注:选手工量具自备，平口钳也可自带，不得使用二类工装。
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